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(g) Aus dunnwandigem Blech bestehendes Gerateteil 

® Das Gerateteil, z. B. Laugenbehalter einer Geschirrspul- 
oder Waschmaschine bzw. Waschtrommel einer Wasch- 
maschine, ist mit die Festigkeit erhdhenden Einpragun- 
gen versehen. Zur Erzielung einer ausreichenden Stetfig- 
keit uber einen moglichst groBen Bereich der Erstreckung 
des Gerateteil es ist zumindest bereich sweise eine flachig 
ausgebildete Struktur (5, 8) eingepragt Ein Pragewerk- 
zeug zur Herstellung einer Strukturflache an einem dunn- 
wandigem Blech zeichnet sich insbesondere dadurch aus, 
daB nur an der einen Backe (13) des Pragewerkzeuges 
eine der zu pragenden Struktur (5, 8) entsprechende Ma- 
tritze (15) angeordnet ist und die andere Backe (14) im Be- 
reich der Gegenflache zur Matritze (15) glatt ausgebildet 
und mit einem Belag (17) aus plastisch verformbarem 
Material belegt ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifit ein aus dunnwandigem Blech be- 
stehendes Gerateteil, wie Laugenbehalter einer Geschirr- 
spiil- oder Waschmaschine bzw. Waschlrommel einer 
Waschmaschine, welches Gerateteil mit die Festigkeit erhd- 
henden Einpragungen versehen ist, und ferner ein Prage- 
werkzeug zur Herstellung einer Strukturflache an dem Gera- 
teteil. 

Durch die DE 34 28 791 Al ist ein aus einem dunnwandi- 
gen Blech bestehender Laugenbehalter fur eine Waschma- 
schine bekannt, an dessen stirnseitigen Wanden zur Erho- 
hung der Festigkeit Versteifungssicken eingeformt sind. In 
dem Bereich zwischen den Versteifungssicken sind die 
stirnseitigen Wande glatt vcrlaufeod ausgebildeL Derartige 
glatte Flaehen neigen zu Vibrationen, wodurch storende Ge- 
rausche entstehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, aus duanwan- 
digem Blech bestehende Gerateteile so auszubilden, daB 
diese uber einen moglichst groBen Bereich ihrer Erstrek- 
kung eine ausreichende Steifigkeit aufweisen. 

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt nach der Erfio- 
dung dadurch, daB zumindest bereichsweise an dem Gerate- 
teil eine flachig ausgebildete Struktur eingepragt ist. 

Vorteilhafl ist es, die Struktur wabenformig zu ges taken, 
da hierdurch eine besonders hoher Versteifungsgrad erzielt 
wird. 

Eine besonders gute Gerauschdampfung ergibt sich da- 
durch, daB die von den zwischen den Vertiefungen der 
Strukturflache bestehenden Erfadhungen zwischen gegen- 
uberliegenden Begrenzungsseiten der Strukturflache gebil- 
deten Verbindungsstrecken einen von den sich zwischen ge- 
gen uberliegenden Begrenzungsseiten der Strukturflache er- 
streckenden kiirzesten Geraden abweichenden Verlauf auf- 
weisen. Derartige Verbindungsstrecken weisen eine flir eine 
gute Gerauschdampfung giinstige Federcharakteristik auf. 

Der Erfindung liegt ferner die weitere Aufgabe zugrunde, 
ein besonders einfaches Pragewerkzeug fur die Herstellung 
einer Strukturflache an einem aus dunnwandigem Blech be- 
stenden Gerateteil zu schaffen. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt nach der Erfindung 
dadurch, daB nur an der einen Backe des Pragewerkzeuges 
eine der zu pragenden Struktur entsprechende Matritze an- 
geordnet ist und die andere Backe im Bereich der Gegenfla- 
che zu der Matritze glatt ausgebildet und mit einem Belag 
aus plastisch verformbaren Material belegt ist. Da nur an der 
einen Backe des Pragewerkzeuges eine dem zu pragenden 
Strukturmuster entsprechende Matritze vorgesehen ist, er- 
gibt sich eine wesentliche Verbilligung des Pragewerkzeu- 
ges. 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispieles wird die Erfindung nachfolgend noch naher 
erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 einen Laugenbehalter einer Waschmaschine in Sei- 
tenansicht, 

Fig. 2 eine Waschtrommel einer Waschmaschine in Sei- 
tenansicht, 

Fig. 3 ein Pragewerkzeug im Schnitt und 

Fig. 4 eine Einzelheit IV des Pragewerkzeuges gemaB 
'Fig. 1 in vergroBerter Darstellung. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Laugenbehalter 1 ist in ei- 
nem sich in radialer Richtung 2 und in Umfangsrichtung 3 
jeweils uber einen Teil der gesamten Flache der Seitenwand 
4 erstreckenden Bereich in das dunnwandige Material 
(Blech) der Seitenwand 4 eine flachige, feingliedrige Struk- 
tur 5 eingepragt. Ein solche Struktur 5 kann auch an der an- 
deren Seitenwand des Laugenbe halters I vorgesehen wer- 
den. 
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Bei der in Fig. 2 gezeigten Waschtrommel 6 ist in das Ma- 
terial der Seitenwande 7 eine wabenformige Strukturflache 
8 eingepragt. Die einzelnen Waben dieser Strukturflache 8 
sind dabei so angeordnet und in ihrer GrOBe so ausgefuhrt, 
daB die zwischen den einzelnen, als Vertiefungen eingeprag- 
ten Waben bestehenden erhdhten Stege 11 auf ihrer Erstrek- 
kung zwischen der radial inneren und der radial auBeren Be- 
grenzungslinie 9 und 10 der wabenfbnnigen Strukturflache 
8 einen von den sich ebenfalls zwischen der radial inneren 
und der radial auBeren Begrenzungslinie 9 und 10 erstrek- 
kenden geraden Radi alii men 12 abweichenden Verlauf auf- 
weisen. Dadurch besitzen die durch die Stege 11 zwischen 
den Begrenzungslinien 9 und 10 gebildeten Verbindungs- 
strecken eine weiche Federcharakteristik, die eine gute Ge- 
15 rauschdampfung bewirkL 

Die Pragung der Struktur 5 bzw. der Strukturflache 8 er- 
folgt mittels eines in der Fig. 3 in schematischer Darstellung 
gezeigten Pragewerkzeuges. Dieses Pragewerkzeug wcist 
zwei Backen 13 und 14 auf. An der einen Backe 13 ist eine 
der Struktur 5 bzw. der Strukturflache 8 entsprechende Ma- 
tritze 15 angebracht. Die andere Backe 14 ist in dem der Ma- 
tritze 15 gegenuberliegenden Bereich 16 glatt ausgebildet. 
Auf der glatten Flache ist ein aus plastisch verformbaren 
Material (z. B. Vulkulan) bestehender Belag 17 aufgebracht. 
Beim Pragevorgang werden die zu pragenden Seitenwande 
4 bzw. 7 zwischen die beiden Backen 13 und 14 des Prage- 
werkzeuges eingebracht. Beim Zusammenpressen der bei- 
den Backen 13 und 14 wird das Material der Seitenwande 4 
bzw. 7 durch die Matritze 15 gegen den Belag 17 gedriickt. 
Dabei wird an den Stellen, wo die Matritze 15 Erhebungen 
18 aufweist das Material des Belages 17 starker zusammen- 
gedriickt Im Bereich von Vertiefungen 19 der Matritze 15 
driickt dagegen der Belag 17 entsprechende Vertiefungen 
(z. B. Waben) in das Material der jeweiligen Seitenwand 4 
bzw. 7. Durch die Verwendung des plastisch verformbaren 
Belages 17 erubrigt sich eine gesonderte als Gegenmatritze 
zu der Matritze 15 geformte Matritze. 
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Patentanspriiche 

1. Aus dunnwandigem Blech bestehendes Gerateteil, 
wie Laugenbehalter einer Geschirrspul- oder Wasch- 
maschine bzw. Waschtrommel einer Waschmaschine, 
welches Gerateteil mit die Festigkeit erhohenden Ein- 
pragungen versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest bereichsweise an dem Gerateteil eine flachig 
ausgebildete Struktur (5 bzw. 8) eingepragt ist. 

2. Gerateteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Struktur (8) wabenformig gestaltet ist. 

3. Gerateteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die von den zwischen den Vertiefungen 
der Strukturflache (8) bestehenden Erhohungen (11) 
zwischen gegenuberliegenden Begrenzungsseiten (9 
und 10) der Strukturflache (8) gebildeten Verbindungs- 
strecken einen von den sich zwischen gegenuberliegen- 
den Begrenzungsseiten (9 und 10) der Strukturflache 
(8) erstreckenden kiirzesten Geraden (12) abweichen- 
den Verlauf aufweisen. 

4. Pragewerkzeug zur Herstellung einer Strukturflache 
an einem aus dunnwandigen Blech bestehenden Gera- 
teteil, dadurch gekennzeichnet, daB nur an der einen 
Backe (13) des Pragewerkzeuges eine der zu pragen- 
den Struktur (5 bzw. 8) entsprechende Matritze (15) an- 
geordnet ist und die andere Backe (14) im Bereich der 
Gegenflache zu der Matritze (15) glatt ausgebildet und 
mit einem Belag (17) aus plastisch verformbaren Mate- 
rial belegt ist. 

5. Pragewerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die glatt ausgebildete Gegenflache mit ei- 
nem Vulkulanbelag (17) veisehen ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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